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В настоящее время Государственная корпорация по атомной энергии «Росатом» (Госкорпорация «Росатом») ведёт полномасштабные работы по созданию конкурентоспособных энергоблоков АЭС, отвечающих требованиям МАГАТЭ и современному уровню развития науки и техники. Это, в свою очередь, определяет необходимость создания современных систем транспортировки и перегрузки ядерного топлива. 
Изготовление и эксплуатация серийных машин перегрузочных (МП), начиная с 1982 года, выявили ряд существенных недостатков в их конструкции. 
При глубоком анализе и проработке конструкции деталей и узлов машины специалисты и учёные ОАО «ВНИИАМ» пришли к заключению о возможности снижения массы подвижной части МП на 24...26 тонн, что составляет 40...45% металлоемкости машины базового проекта. При этом снижение трудоемкости изготовления, сборки, транспортировки и монтажа достигнет, ориентировочно, 35 - 40%. Ожидаемое снижение себестоимости, соответственно, может составить  до 40%. 
Предложенная в проекте МП АЭС-2006 модульная конструкция позволит организовать  изготовление отдельных узлов и  агрегатов  машины на основе кооперированного производства на нескольких  предприятиях, с максимальным использованием технологических возможностей  каждого из них, сделать производство машин гибким и высокорентабельным. При модульном принципе построения конструкций улучшаются не только условия изготовления, но и условия транспортировки изделий на площадку строящейся АЭС, существенно упрощается их монтаж и наладка, а также улучшаются показатели ремонтопригодности в условиях эксплуатации на  АЭС.
Модульный  принцип построения конструкции закладываются на стадии разработки технического проекта, и обеспечивает высокие показатели ремонтопригодности  МП, что в свою очередь позволит сократить время восстановления после отказа и увеличить КИУМ.
Также в проекте МП НВАЭС-2 специалистами ОАО «ВНИИАМ» и НИИ МВС ЮФУ, разработан  алгоритм создания управляющей системы МП (УСМП), позволяющий исключить несогласованные действия в период проектирования и изготовления системы и избежать дополнительных издержек.
Внедрение нового подхода к созданию УСМП позволит на ранних стадиях проектирования выявлять проблемы адаптивности «верхнего» и «нижнего» уровней. Это позволит сократить производственные издержки и сроки создания УСМП и машины, в целом, повысить качество и надёжность выпускаемых изделий.

Отдельные конструктивные особенности МП требуют, в свою очередь, комплексного  подхода к процессу создания машины перегрузочной, как единой составной части системы обращения с ядерным топливом.

Приведенный порядок работ может стать основой для создания не только применительно к МП, но и для другого наукоёмкого транспортно-технологического и грузоподъемного оборудования, например, специальных кранов, перегружателей, транспортирующих передаточных тележек, шлюзов и т. д., эксплуатируемых на ОИАЭ в условиях жёстко  контролируемых технологических регламентов.
