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Одним из основных направлений повышения технико-экономических показателей новых проектов АЭС является совершенствование конструкции основного теплообменного оборудования машзала энергоблоков.
В рамках решения этой задачи наиболее перспективным представляется предложение по унификации всей линейки теплообменных аппаратов машзала, включая поверхностные регенеративные подогреватели высокого и низкого давления, промежуточные сепараторы-пароперегреватели и подогреватели сетевой воды за счет перехода на единую конструктивную схему их исполнения на базе коллекторно-ширмовой трубной системы, разработанной ОАО «ВНИИАМ».

Реализация этого предложения применительно к машзалу энергоблоков проекта АЭС-2006 обеспечивает общее снижение металлоемкости теплообменного оборудования одного энергоблока не менее, чем на 670 т в сравнении с любыми известными на сегодня конструкциями теплообменников аналогичного назначения, как отечественного, так и импортного производства, а также увеличение мощности каждого энергоблока на 2 МВт(эл). Кроме того, переход на комплектацию машзалов в новых проектах АЭС теплообменным оборудованием коллекторно-ширмового типа взамен камерного, кассетного и змеевикового типов, как отечественного, так и импортного производства, обеспечивает ряд дополнительных технических и эксплуатационных преимуществ, среди которых следует отметить следующие:
· удешевление строительной части машзала и снижение затрат на монтаж;
· условия для рациональной компоновки оборудования, а также возможность его размещения, включая сепараторы-пароперегреватели, под площадкой обслуживания турбины;

· сокращение трудоемкости и сроков изготовления;

· высокую надежность в эксплуатации и отсутствие ограничений в обеспечении требуемых маневренных характеристик энергоблоков;

· единую технологию эксплуатации, технического обслуживания и ремонта всего унифицированного ряда теплообменных аппаратов.
Важным положительным моментом в обоснование технологической готовности перехода на коллекторно-ширмовую конструкцию теплообменного оборудования машзала и его эксплуатационной надежности является полная идентичность технологии изготовления коллекторно-ширмовых теплообменников (используемые конструкционные материалы, технология мех. обработки, вальцовки, сварки) с технологией изготовления горизонтальных коллекторных парогенераторов для энергоблоков АЭС с ВВЭР, успешно работающих в существенно более жестких условиях по сравнению с теплообменниками машзала.
