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Для повышения износостойкости входные кромки рабочих лопаток подвергают термообработке с использованием ТВЧ. Однако, нарушения в процессе термообработке могут приводить к образованию трещин. Исследования, проведенные в НПО ЦНИИТМАШ показали, что причиной разрушения лопаток являются трещины, образовавшиеся на термообработанных кромках. Наиболее эффективным способом обнаружения поверхностных дефектов (трещин) является вихретоковый метод неразрушающего контроля. 

Для своевременного обнаружения трещин была разработана методика вихретокового контроля входных кромок рабочих лопаток из стали 15Х11МФ. Проведенные исследования показали, что на поверхности лопаток возможны локальные структурные изменения. Для отстройки от мешающих факторов были разработаны специальные вихретоковые преобразователи и использован современный вихретоковый дефектоскоп ВД-120.
Проведенные испытания показали высокую эффективность разработанной вихретоковой методики контроля.

