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Переход технического обслуживания оборудования на стратегию обслуживания по фактическому техническому состоянию подразумевает оснащение объектов аппаратурой и системами диагностирования. Задача диагностирования трубопроводной арматуры имеет свои особенности решения  в силу многочисленности объектов контроля и разной степени важности этих объектов, входящих в системы безопасности и влияющих или не влияющих на выработку электроэнергии.

Объекты для диагностирования разнородны по типам действия и конструкции, различаются по назначению - запорная, регулирующая, предохранительная и отсечная арматура; по и типам привода - электроприводная, пневматическая, ручная. Естественно, что оптимальные пути к диагностированию арматуры так же могут быть различны.
Основными направлениями контроля параметров арматуры является измерение электрических и механических параметров электропривода и ультразвуковой контроль протечек в затворе арматуры.

Причинами отказов и развития дефектов может являться как естественный износ деталей в результате наработки и внешних воздействий, так и износ, спровоцированный неверной настройкой рабочих усилий, крутящих моментов, загрязнением или недостатками смазочного материала.

Контроль механических параметров в период приемки из ремонта и постоянный контроль электрических параметров позволяет оценить техническое состояние редуктора электропривода и внутрикорпусных деталей арматуры, но не позволяет определить величины и интенсивности протечек.

Достоинства контроля электрических параметров в возможности автоматизации процессов сбора и первичного анализа полученных данных. Измерение данных может происходить без участия оператора при использовании встроенных систем.

Метод ультразвуковой локации позволяет наоборот оценить наличие и интенсивность протечки в затворе арматуры, но требует работы квалифицированного специалиста для проведения и обработки измерений.

Анализ дискретных данных СВБУ, позволяют производить контроль наработки циклов и контролировать неисправности в системах управления арматурой.

Необходимость иметь полную информацию об объекте приводит к необходимости создания комплексной системы, в рамках которой сливаются разнородные источники данных, такая система обладает функциями, недоступными для подсистем в отдельности например - расчет остаточного ресурса с учетом весовых коэффициентов неисправностей, контроль крутящего момента электропривода в режиме работы энергоблока на мощности, оперативная оценка технического состояния арматуры после каждого срабатывания.
