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Повышенный уровень коллективных дозозатрат на АЭС с РБМК-1000 обусловлен разветвленностью технологической схемы с большим количеством компонентов и их соединений, требующих регулярного инспекционного контроля. После монтажа реакторного оборудования и трубопроводов для обеспечения коррозионной защиты от внешней коррозии более тысячи сварных соединений (СС) покрыты алюминием и  органо-силикатной композицией ОС-51-03. Опыт эксплуатации подтвердил отсутствие коррозионных повреждений трубопроводов  внешней стороны. Программой эксплуатационного контроля предусмотрен контроль СС трубопроводов Ду300 и раздаточных групповых коллекторов (РГК) ультразвуковой дефектоскопией (УЗД). Перед УЗД, а также ремонтом СС со сваркой требуется снятие защитного покрытия и подготовка их поверхностей. Более значительны трудо- и дозозатраты при восстановлении данных покрытий после УЗД согласно требованиям проектно-конструкторской документации. В конце 1990-х г. на блоках РБМК выявлено массовое коррозионное растрескивание СС КМПЦ, развивавшееся с внутренней стороны, что значительно увеличило объемы инспекционных и ремонтных работ в радиационно-опасных условиях с применением сварки, что связано со значительными трудозатратами и дозозатратами. 

ОАО «НИКИЭТ» с ИЦП МАЭ и ИЦД обследовал коррозионное состояние СС трубопроводов  Ду300 и РГК в помещениях КМПЦ Ленинградской, Курской и Смоленской АЭС. Результаты подтвердили удовлетворительное коррозионное состояние металла на внешней поверхности СС в зонах со снятым покрытием, отсутствии дефектов и следов коррозионно-опасных отложений, а также низкой коррозионной агрессивности воздушной среды в помещениях. Таким образом, подтверждено отсутствие условий для развития коррозии на внешней поверхности СС трубопроводов Ду300 и РГК при их дальнейшей эксплуатации без покрытий. 

Доказательная база для отказа от восстановления защитных покрытий включает подтверждение отсутствия поверхностных трещин по результатам капиллярной дефектоскопии, а также условий для развития поверхностных трещин в условиях длительной эксплуатации без покрытий. Максимальные концентрации хлоридов на поверхностях СС не достигали 20 мг/м2, что ниже минимально необходимых для инициирования растрескивания. Согласно измерениям влажности конденсация влаги не происходит, так как рабочая температура поверхности трубопроводов Ду300 превышает  температуру воздушной среды. Таким образом, отсутствует потенциальная возможность достижения точки росы на поверхностях этих трубопроводов. 

Отсутствие усиления коррозии на поверхности трубопроводов Ду300 в помещениях КМПЦ, включая трубопроводы системы аварийного охлаждения реактора (САОР) и системы продувки и расхолаживания (СПиР), в паровоздушной среде при отсутствии защитных покрытий подтвердила возможность отказа от восстановления защитных покрытий на поверхностях их СС после УЗК и ремонта с применением сварки. Обоснованный отказ от восстановления защитных покрытий СС этих  трубопроводов обеспечивает значительное сокращение трудозатрат и дозозатрат без снижения эксплуатационной безопасности АЭС с РБМК-1000. ОАО «НИКИЭТ» и проектными организациями внесены изменения в  документацию о возможности отказа от восстановления защитных покрытий. Достигаемое сокращение трудо- и дозозатрат в конкретных случаях рассчитывается исходя из нормировок операций по удалению покрытий с зачисткой поверхностей и нанесению покрытий, из реальной радиационной обстановки в рабочих зонах, а также объемов инспекционного контроля и ремонта трубопроводов на каждом энергоблоке. 
