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          Нормативная база по управлению жизненным циклом  элементов оборудования и трубопроводов, подверженных эрозионно-коррозионному износу (ЭКИ), на сегодня включающая несколько документов Ростехнадзора и эксплуатирующей организации, нуждается в расширении. В докладе приведены результаты исследований, направленные на выяснение влиянии отложений продуктов коррозии на  достоверность эксплуатационного контроля и на совершенствование методики измерения толщин стенок.  
          Для  выявления закономерностей эрозионно-коррозионного износа проведен анализ опубликованных работ и результатов эксплуатационного контроля  на  различных АЭС,   обработаны десятки тысяч  замеров толщин стенок  различных  трубопроводных систем.          Анализ опубликованных литературных источников и данных эксплуатационного контроля толщин стенок на блоках АЭС с ВВЭР-440, ВВЭР-1000, РБМК-1000 позволяет сделать следующие выводы:

        1. При проведении эксплуатационного контроля фиксируются толщины стенок меньшие и «большие» начальных значений. «Наличие» стенок с толщиной больше начальной определяется тем, что при проведении эксплуатационного контроля фиксируется совместная толщина отложений продуктов коррозии (ПК) и неповрежденного металла.  

         2. Факт фиксации влажных плотных отложений ПК совместно с толщиной неповрежденного металла подтвержден экспериментально. Обработка данных эксплуатационного контроля толщин стенок гибов трубопроводов питательной воды энергоблоков с ВВЭР-440, на которых замеры в одних и тех же точках проведены неоднократно, позволила установить, что из общего количества (2705 замеров в течение 5 эксплуатационных инспекций) уменьшение толщин стенок между датами замеров зафиксировано при 1298 замерах (48,0 % от общего количества), а «увеличение» - при 1405 замерах (52,0 % от общего количества).

          3.  Из общего количества  36731 замеров,  проведенных в различные периоды эксплуатации на трубопроводах питательной воды, паропроводах, дренажных трубопроводах, трубопроводах основного конденсата, сепарата и других на 8 блоках АЭС с ВВЭР-440 и ВВЭР-1000 в конкретный плановый предупредительный ремонт,  количество замеров с  уменьшением  толщины стенки по отношению к номинальной толщине составило 10730 (29,2 % от общего количества), количество замеров с «увеличением» толщины стенки – 25999 (70,8 % от общего количества).

          4.  Из общего количества подвергнутых контролю 1069 элементов на блоке АЭС с РБМК-1000 на 366 элементах (34,2 % от общего количества) значения минимальных толщин превышали номинальные значения, на 703 элементах (65,8 % от общего количества) значения толщин были меньше номинальных.

          5.  Из проведенных исследований следует, что применяемый подход к контролю ЭКИ элементов трубопроводов АЭС должен быть усовершенствован в следующих направлениях:

          - разработана  методика ультразвуковой толщинометрии, позволяющая определять фактическую толщину стенки элемента трубопровода при наличии железосодержащих отложений;

           - контроль толщины стенки элементов трубопроводов следует проводить с «сеточной» разметкой, как это делается на зарубежных АЭС, с обязательной процедурой УЗТ до начала эксплуатации на отдельных элементах.
