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В докладе представлены основные результаты применения технологии MSIP для сварных соединений аустенитных трубопроводов  (СС) Ду300 на АЭС с РБМК-1000 с 2003 года, а также определены нижеперечисленные перспективные направления по усовершенствованию и развитию технологического процесса, применяемого оборудования и использования полученных результатов при дальнейшей эксплуатации обжатых СС Ду300:

- расширение перечня СС Ду300, для которых может быть применена технология MSIP (СС Ду300 с номинальной толщиной стенки 12 мм, СС Ду300 типа «труба – патрубок оборудования», СС Ду300 с «узкой» разделкой, заваренные автоматической аргонодуговой сваркой и имеющие ремонтные подварки, и др.):
- снижение влияния человеческого фактора при выполнении измерительных, вычислительных и регистрирующих процедур в ходе применения установок  MSIP  в помещениях АЭС (использования электронных микрометров, штангенциркулей, карманных персональных компьютеров, позволяющих выполнять необходимые расчеты, регистрировать и переносить данные о выполненных процедурах в систему электронной архивации в виде электронного протокола, а также )без применения бумажных носителейпроцессе повышение эффективности и снижения трудоемкости при применении оборудования и оснастки установок обжатия.
- разработка, внесение и согласование дополнений в технологическую инструкцию по применению установок обжатия в части введения в состав инструкции таблиц по определению количества и состава регулировочных шайб, усовершенствованных форм отчетной документации для оптимизации и перспективы перехода ведения электронного графического архива результатов и процедур применения технологии MSIP в помещениях АЭС;

- разработка и внедрение на каждом энергоблоке АЭС электронного графического архива, в базе данных которого зафиксированы результаты процесса обжатия каждого сварного соединения с графическим отображением расположения камерных прессов и маркировки обжатого сварного соединения аустенитного трубопровода Ду300;

- обоснование увеличения временного интервала между эксплуатационными УЗК для обжатых по технологии MSIP сварных соединений аустенитных трубопроводов Ду300, а также снятие УЗК обжатых бездефектных сварных соединений; 

- поддержка квалификации специалистов предприятий; привлекаемых к использованию технологии MSIP, включая организацию и проведение независимого экспертного контроля при применении установок обжатия в помещениях АЭС.
Представленные результаты применения технологии MSIP на АЭС с РБМК-1000 позволяют обоснованно считать, что в отрасли разработана и внедрена современная технология предотвращения зарождения и развития дефектов по механизму МКРПН в сварных соединениях аустенитных трубопроводов Ду300, которая при массовом применении обеспечит дальнейшую бездефектную эксплуатацию 80 - 85% сварных соединений аустенитных трубопроводов Ду300 на АЭС с РБМК-1000.
